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EGER DOGARKEN
SECME SANSINIZ

Sizi hastanelere surUkleyen ucuz bir kalp mi isterdiniz

bir kalp mi?

Tipki sizin gibi bir vananin da uzun bir
omrii vardir

ilk yillarinda tim vanalar iyi performans gsterir
ancak zamanla aginma ve eskimenin etkisini
gostermesi sonucu yiiksek ve diigtik kalite
arasindaki fark kendisini gosterir. Saglam

ve kaliteli vana kolayca calismaya devam
ederken ucuz vana daha fazla bakim ve masraf
gerektirecektir!

Stirgll vananin kalbini olusturur. Siirgll mutlaka
kolayca hareket edebilmeli ve yarim asir
boyunca sizdirmazligini koruyabilmelidir. Vananin
kalbi kadar dnemli olan bu pargada ddiin
verilmemelidir.

Kaliteli ve saglam vanalar ile digerleri arasindaki
farki okurken neden AVK vana segmeniz
gerektigi ile ilgili sizi bilgilendirelim.

r————

Kisa émir

Uzun 6miir

yoksa émriniz boyunca saglikli ve saglam kalacak kaliteli

Gorsel uygunluktan daha fazlasi

AVK vanalarini tercih ettiginizde 60 yili agkin
tecriibeyle, Ust seviyede arastirma geligtirme
ve en kaliteli hammaddeler ile takip edilebilir
tretim prosesiyle tretilmig drtine sahip
olursunuz. Ayrica gesitli uluslararasi onay ve
sertifika alirsiniz. Bu da soziimuize yaragir
drtinler sagladigimizin garantisidir!

AVK slirgii ile, boru hattiniza, minimum bakim
ile uzun dénem avantajlar saglayan uzun ve
saglikl bir yasam saglarsiniz.
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YENILENEN BORU HATLARI
ICIN ELASTOMER SITLI
SURGULU VANALAR
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Elastomer sitli bir surgulu vana, su icerisindeki kum ve
diger malzemelerin birikimini engelleyen duz bir vana ici
tabana sahiptir. Eger yabanci malzeme vana kapanirken
arada kalirsa, kaucuk yuzey bu yabanci maddelerin Uzerine
kapanarak vananin kapanmasini saglamaktadir.

Diger ozellikler

o Diistik caligtirma torku ve yiiksek giivenlik

o Glivenli kapama igin strgli raylari

e Sabit stirgli somunu

e Korozyon dayanimli siirgl

e -0.8 bar ve 25 bar aras! basing farki
dayanimi

e icme suyu kullanimina uygun

Kaucuk yabanci maddeleri absorbe eder
Dogru bir kauguk bilegimi yabanci maddeleri
absorbe edecek kadar yumugak ve vana
aclldiginda bu yabanci maddeleri atacak kadar
gliclii olmalidir. Bu da kauguk ytizeyin sizdirmaziigi
saglayacak sekilde orjinal seklini geri kazanacagi
anlamina gelir. Testler DN 150 bir siirglinin 08.7
mm'’ye kadar olan yabanci maddeleri absorbe
edebildigini gostermektedir.




METAL SITLI SURGULU
VANALARI DAHA 1Yl
COZUMLERLE DEGISTIRIN

Eski metal sitli tip

Elastomer sitli stirglili vanalar piyasaya
stirtiimeden once, metal sitli siirglli vanalar
kullaniimaktaydi. Metal sitli stirgtiniin konik
slirgli tasarimi ve agili sizdirmaziik elamant
vananin kapanmasl i¢in vana tabaninda bir
yuva olmasini gerektirmektedir. Bu yuvanin
icerisi de kum ve partikil birikmektedir. Boru
doseme esnasinda ya da tamiratta ne kadar iyi
temizlense de boru hattini yabanci maddelerden
arindirmak mimkin olmamaktadir. Bu sebeple
tlim metal sitler zamanla sizdirmaziik ézelligini
yitirmektedir.

Metal yatakl rakip vanasi
Yuvada ne kadar kum ve partikil
biriktigine dikkat edin. Kum ve
partikl biriken bir yuvaya sahip
metal yatakli siirgiilil vananin sikica
kapanmasi mimkiin degildir.
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ABIiT SURGU SOMUNU
UVENLI GALISMAYI

AGLAR
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Mil izerinde bulunan sirgli durdurucu,
vanay! agarken strgil somunuyla temas
ederek saglikli bir agilma saglar. Bu sayede
stirgintin mil contalarini sikistirmasi ve
kapagin i¢ yuzeyindeki kaplamanin hasar
gormesi engellenir ve vananin uzun

Omarld olmasi saglanir.

Giivenli calisma ve uzun émiir

Stirgll somununun sabit olmasi, hareketli parga
sayisini azaltir ve titresimi engeller. Bu sayede
korozyon, bozulma ve su darbesi etkileri onlenir.
Siirgli somunu kendinden yaglama 6zellikli
dizinsifikasyon dayanimli piring malzemeden
imal edilmektedir. Somun korozyonu engellemek
icin tepe ve alt noktalarindan kauguk ile
kaplanmigtir. Sabit somunlu bir stirgil Usttin
performans saglar ancak ayni zamanda milin
yliksek akis hizlarinda biikiilmesini engellemek
ve stirgiiniin her zaman ayni torkla galigabilmesi
icin hassas ve verimli islenmig bir strgl
kilavuzu gerektirir.




AYRIK SURGU SOMUNU
KOROZYONA KARSI
SAVUNMASIZDIR

Korozyon ve yiiksek calistirma torklari ' ’

Ayrik stirgli somununun en belirgin
dezavantajlarindan birisi, stirgil tizerindeki
somun yuvasini vulkanize etmenin zorlugudur.
En iyi durumda, aginmaya dayaniksiz ince bir
kauguk tabakas vulkanize olabilmektedir. Ayrik
stirgli somunu akistan etkilenir ve siirglide
olugan titresim somun ile yuva arasinda
asinmaya neden olur. Somun yuvasindaki
kauguk kisa siirede asinarak korozyona
sebebiyet vermektedir. Ayrik stirgli somunu
zamanla galigma ytizeyini sivrilterek
stirtinmenin artmasina ve galigtirma torkunun
yilksek hizlarda ciddi oranda artmasina sebep
olur.

Bir ok stirglilii vana, yeterli kauguk
vulkanizasyonu yapilamamis bir yuvaya
yerlestirilmis ayrik siirgti somunu ile tedarik
edilir. Ayrik stirgll akigtan dolay! titrestiginde
ince kauguk tabakasinin asinmasina yol acar.
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TAMAMEN KAUGUK
KAPLI SURGU
TASARIMI

AVK surguleri, cok dusuk
toleranslara uygun olarak
hassas surgu kilavuzlaryla
tasarlanmistir. Bu da
kaucugun hassas bir
sekilde vulkanize edilmesini
gerektirir.
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Asinmaya karsi1 koruma

Stirgll kilavuzlari ve siirgil pabuglari diizgin bir
calisma saglarken ¢alisma torkunu da minimum
seviyede tutar. Stirgii pabuglart AVK'nin EN
1074-2'de belirtilen dayanim émrii degerlerinin
Otesine gegmesini saglar. Siirgii pabuglari

en yiiksek basing farklarinda ve yiiksek akig
hizlarinda dahi gdvde ve stirgii arasindaki
stirtinmenin minimum seviyede tutulmasini
saglar.

Benzersiz bir vulkanizasyon iglemi, tlim
stirgliniin kauguk ile kaplanmasini ve pabuglarin
slirgli gekirdegine bagh kalmasini saglar. Bu
islem stirgilyli korozyondan koruyan ve uzun

bir 6mdr ile vananin rahatca galistirimasini
saglayan temel ¢zelliklerden birisidir.

innovatif AVK siirgiisii 400mm’den biiyiik
vanalar igin, degistirilebilir siirgii pabucu ile
tasarlanmigtir.

Yiiksek kaliteli kaucuk bilesimi

AVK, siirekli agma/kapama islemine dayanikli
kauguk bilesimi kullanmaktadir. Yiksek
kauguk kalitesi sayesinde gévde ile i¢ kaplama
arasindaki sirttinmenin distik seviyelerde
tutulmasi sonucu diisik galisma ve kapama
torklar elde edilmektedir.

Diktil demir cekirdek iceriden ve disaridan
kauguk ile tamamen vuklanize edilmigtir.
Dizayndan bagimsiz olarak tim basing tagiyan
yiizeyler 1,5 mm ve tiim sizdirmazlik yiizeyleri
4mm Kkalinlikta kauguk ile kaplanmigtir.




YETERSIZ SURGU
VULKANIZASYONU

V & & & & & 4

Kotii vulkanizasyonun sonuglari
Fotograflar ayrik siirgli pabucu olan diger
markalarl gostermektedir. Vulkanizasyonun
eksik ve slirgil pabucunun altinda yetersiz
kauguk oldugu gdzilkmektedir. Ayrik stirgli
pabucu ¢ikartildiginda, suyun siirgii gekirdegi
ile temas ettigi ve korozyon olustugu
anlagiimaktadir (#1 ve 4).

Slirgli gekirdegi kauguk ile vulkanize edilirken
mutlaka tam olarak kaplanmazsa vana

su ile temas ettiginde korozyon olusmaya
baglamaktadir (#3).

Strgli pabucu diizensiz kauguk kalinligr yiziinden
calisma esnasinda dengesiz yilklere maruz
kalmaktadir. Bunun sonucu olarak kauguk
parcalanmakta ve korozyona yol agmaktadir (#2).
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GIFT YAPISTIRMA PROSESI
MUKEMMEL KAUGUK
YAPISMASINI SAGLAR

Kaucuk ile surgu govdesi
arasindaki yapismanin
kalitesi hayati bneme
sahiptir. AVK’nin benzersiz
cift yapistirma iglemi yeterli
yapismay! saglar.

Slirgli gekirdegi iki farli banyoya tabi tutulur —
ilki dokme demir gekirdegi hazirlamak igin ve
ikincisi kaugugu gekirdege vulkanize etmek icin.

Kauguk malzeme, metal stirgli ¢ekirdegine

iki malzemeyi tamamen yapistiran bir iglem

ile vulkanize edilir. Gugli yapisma sayesinde
sert bir cisim kauguga batirnisa dahi kaugugun
altinda korozyon yiriimez. Bunun sonucu
olarak, pazardaki en iyi kauguk yapismasini ve
korozyon korumasini sunabilmekteyiz.

Uluslararasi standartlarda yapigma ile ilgili

bir standart ya da tanim bulunmadigindan,
yapismanin en zorlu kosullara dayandi§indan
emin olmak igin AVK kendine 6zgii test
metodlari geligtirmistir. Test hem Cretim
asamasinda hem de 3 hafta boyunca 90° C
suya maruz kaldiktan sonra yapiimaktadir.
Kauguk kaplama, siirgii gekirdeginden
siyirilirken, gekirdek iizerinde kauguk kaplama
kalmaldir.
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YETERSIZ YAPISMA
KOROZYONA VE
ARIZALANMAYA YOL AGAR

Yapigma testi, rakip bir stirgiideki yetersiz
yapismay! gostermektedir (#1). Bunun sebebi,
hatall yapistirma metodu ya da yanlig islem
olabilir.

Rakip stirgiisiinde kauguk yetersiz yapistirma
sebebiyle metal gekirdekten siyriliyor (#2).

Bir rakip strgiisti hatal vulkanizasyon ve yetersiz
yapisma sebebiyle tamamen bozulmug (#3).
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SIKISTIRMA SETI -
ORJINAL SEKLINI GERI
KAZANMA KABILIYETI

AVK’nin kauguk bilegimi Miikemmel seklini geri kazanma kabiliyeti Sikistirma seti (S) = M
muUkkemmel bir S|k|§t|rma Birgok yil caligtiktan sonra bile, kum, gakil do - &
setine (S|k|§t|rma sonrasinda ve diger |mpur|telerukaugugu ylizeyini ya d? d,= test numunesllnlm ilk ka||n||g|u

. i . vananin sizdirmazhigini etkilemez. Benzersiz d, = test numunesinin son kalinigi
Oera' §ekl|n| ger kazanma AVK kauguk bilegimi, stirgtiniin kapali d, = test numunesinin sikismis durumdaki
kabiliyetine) sahiptir. konumda impiiriteleri absorbe edebilmesi ve kalmiig

slirgli aglldiginda eski haline dénebilmesi igin
tasarlanmigtir.

Kalici deformasyon icin test metodu
Kauguk malzeme, belirli bir siire belirli sicaklikla
ilk kalinhiginin 25 %' kadar sikistirimig

sekilde tutulur. Kauguk malzemedeki basing
kaldinldiktan yarim saat sonra tabakanin
kalinhigr élgilir. Deformasyon miktarinin azligi
sikistirma kabiliyetinin iyiligine isaret eder.

TS EN 681-1 standardi sikistirma
setinin minimum degerini belirler.
Kalici deformasyonun azligi sikistirma
kabiliyetinin iyiligine isaret eder.

20

15

10 —

% sikistirma seti

AVK EPDM

AVK EPDM

23°C, 72 saat, 25 % 70°C, 72 saat, 25 %
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Resimdeki rakip stirgisti kapanma torkuna
dayanamayip hasarlanmistir. Bu sebeple
tam olarak kapanamamakta ve srgi
cekirdegine su gegisine izin verip korozyona
yol agmaktadir.
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SU ARITMA
KiMYASALLARINA
DAYANIM

Klor ve benzeri kimyasallar, yeni hatlarn temizlemek ya da eski hatlar dezenfekte etmek icin
sikca kullaniimaktadir. Ozon ve klor ayrica suya dlsuk oranlarda eklenerek suyun icilebilir
olmasini saglamaktadir. AVK, bu gibi su aritma kimyasallarina dayanikli bir EPDM kaugugu
gelistirmistir.

Hakkiyla test edilmis kauguk bilesimleri Pphm
Bir cok bilesenin karmasik bir formiilasyonundan ~ AVK’nin kendi EPDM bilesimi, bir ok diger 110
olusan kauguk AVK'nin kendi AR-GE ekipli EPDM malzemeden daha iyidir. Benzersiz yapisi, 100 AVK EPDM
tarafindan gelistirilmis ve test edilmistir. Uglincti ylksek yogunluktaki ozona dayanabilmektedir.
parti onaylar igin sadece yetkin test kuruluglari 200 saat boyunca 200 pphm’e maruz 90
ile calisiimaktadir. Yuksek performansh birakildiginda NBR ve SBR malzemelerin
malzemelerin ayni 6zelliklerde surekli olarak (Ozellikleri diigerken AVK EPDM bilesiminin 80 > N
uretilebilirliginin saglanmasi igin AVK diinyanin ozellikleri degisim gdstermemigtir. SBR
en gelismis tiriin hazirlama ve karistirma 70
tesislerinden birisine sahiptir. NI
60 \
Dogru kauguk bilesiminin dogru uygulama igin 50 \ \ zaman
kullanildigini ve igme suyuna koku, tat ya da 0 24 48 72 96 200

renk vermedigini teyit etmek icin stirekli testler
yapilmaktadir. Kauguk bilegimler ayrica ozona
kars! test edilmektedir. Ornek olarak ozonun
NBR (izerinde negatif bir etkisi bulunmaktadir.

0zon Dayanimi:
Ozonlama, sudaki koku ve tadin azaltiimasi
ya da bakteri olusumunun dgtirtimesi igin
kullaniimaktadir. Bu kimyasal reaksiyon, kauguk
malzemenin yeterli formiilasyonda olmadig
durumlarda, kaugugun glicini yitirmesine
sebep olmaktadir. 0zon catlaklart bulunan rakip bir NBR siirgi.
Bir ay igerisinde kaugukta belirgin gatlaklar
olugur. Eger bu catlaklar sizdirmazlik
ylizeyinde olursa, sirgli ¢ekirdeginin
paslanmasina sebep olabilir.
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Klorlama

icme suyunun klorlanmasi birgok yerde yaygin
oldudu icin kaugugun uzun stire klora maruz
kalmaktan etkilenmemesi 6nemlidir. AVK birgok
EPDM bilesigi gelistirmistir. Burada gdsterilen
AVK EPDM agirt sodyumhipoklorit (yaygin bir
klorlama malzemesi) konsantrasyonundan
etkilenmemistir.

SBR malzemesi sert ve ucuz oldugu igin gegmiste
slrgdler icin yogun olarak kullaniimakta idi.
Ancak SBR klora karg! distik dayanim sergiledigi
igin AVK’'nin EPDM malzemesinden daha zayiftr.
NBR hem su hem de gaz uygulamalarinda
kullanildigr igin sikca talep edilmektedir. Ancak
NBR malzemenin klorlamadan negatif olacak
etkilenecedi gézoniinde bulundurulmalidir.

100

90 —

80 —

70 —

60 —

AVK EPDM

o
o
=
=
<

(&)}
o

Cekme dayanimi

AVK EPDM

Hacim degisimi
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KONTAMINASYONDAN

KAGININ - BIOFILM

OLUSUMUNU MINIMIZE EDIN

AVK’nin EPDM kaucuk formulleri,
biofilm olusumunu minimize etmek
Uzere tasarlanmistir. Bu sebeple kauguk
bakterilerin beslenmesi icin ylzey
olusturmamaktadir.

Miktarlar

10

Biofilm olusumu

Kauguk bilegimi, tibbi parafin yagi ve balmumu gibi organik maddeleri
disarya salabilir. Bu malzemeler de mikroorganizmalar igin besin gérevi
goriir ve biofilm olusmasina sebep olur. Zamanla besin azalacagindan,
biofilm de bir siire sonra dagilr.

- AVK EPDM

- Standard EPDM

16 | SURGU VANANIN KALBIDIR

12 14 16 18 20
Ay



Devreye alindiktan 6 ay sonra bir rakip strgist —
yanls formile edilmis kauguk bilesimi Uizerindeki
mikrobiyolojik biyimeye bir drnek.
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OZELLIKLERIN OZETI

- KALITEDEN ODUN

VERMEYIN

18 | SURGU VANANIN KALBIDIR

Uzun vadeli bir cozum secin ve AVK’nin yuksek kaliteli,
bakim gerektirmeyen, problemsiz calisan elastomer sitli

surgult vanalarini tercih edin.

Benzersiz ozellikler ve faydalar

Kauguk ile izole edilip korozyondan korunan
sabit stirgli somunu (1).

Kaugugun en iyi derecede yapigsmasini
saglayan ¢ift yapigkanl vulkanizasyon iglemi
Strgt raylari (izerinde hareket eden vulkanize
stirgli pabuglar diizgiin ¢alisma ve diigtik
strtlinme saglar (2).

Cekirdege vulkanize kauguk basing tasiyan
ylizeylerdeki 1,5mm ve sizdirmazlik
ylizeylerindeki 4mm kalinligiyla optimum
korozyon korumasi saglar.

e Sizdirmazlik yiizeyindeki biytik kauguk alani

optimum sizdirmazlik saglar (3).

Genis ve konik mil boglugu, suyun hapsolmasini
ve yabancl madde birikimini engeller (4).
Kaugugun Usttin bir ilk seklini geri kazanma
6zelligi bulunmaktadr.

Kauguk malzeme su aritma kimyasallarina
dayaniklidir.

Kauguk, suyun kirlenmesini engelleyecek
sekilde minimum biofilm olugturur.

Kauguk igme suyu uygulamalari iin
onaylanmigtir.




Standartlar ve onaylar

AVK imalatlarini ISO, TSE, EN, DIN, NF, BS GB,
AWWA, JWWA, SABS, AS ve GOST gibi tim
genel ulusal ve uluslararasi standartlara gore
yapar.

Uriinlerimizde kullanilan tiim kauguk bilegimleri
ISO 9001 ve ISO/TS 16949 onayli AVK GUMMI
A/S tarafindan Uretilmektedir. Bu sistemler her
kauguk bilesiminin % 100 kontrol edilmesini,
tam olarak takip edilmesini, iPK kontrollerini,
HTEA ve sifir hata ile tiretimi kapsar.

Kauguk, icmesuyu, gida, saglik ve gaz alanlari
icin Uretilmektedir. Uretimde dogru katki
maddesinin kullaniimas! igin her segmentte
kullanilan malzemeler ayri olarak formiile
edilmistir. icmesuyu uygulamalari icin kullanilan
tlim kauguk bilesimleri agagidaki standartlara
gore onaylanmistir.

icmesuyu onaylar:

Standartlar Ulke

W 270 >> Almanya

ACS XP P 41-250 >> Fransa

AS/NZS 4020 >> Avustralya / Yeni Zelanda

JIS K6353 >> Japonya

Norm B 5014 >> Avusturya

Hydrocheck >> Belgika

GB 4749 >> Gin
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AVK/International A/S






