TEKNIK BiLGi - KAPLAMA APP. 1
AVK SURGULU VANALARI

KUMLAMA:
Tum doékidm parcalar 1ISO12944-4 SA 2 V2’a gbre kumlama islemine tabi tutulur.

Parcalar kumlama Unitesinde temizlenir. Temizlenen parcalar, elyafsiz (fibre free) eldivenler kullanilarak, GSK
sartnamesine gore bekletiimeden firina alinr.

Gorsel kontrollerde ylizeyde yag, gres, kir, oksitlenmis kisim, pas, boya ya da yabanci madde bulunmamalidir.
Herhangi bir kirlilik belirtisi kendini hafif pas noktalar ya da ¢izgileri seklinde g&sterir. YUzey gdrsel olarak ayni renk
tonunda ve test plakasi ile ayni metalik renge sahip olmalidir.

Bu islem, korozyon dayanimi icin zaruri olan kaplamanin ylzeye baglanmasi stirecini iyilestirir.

EPOKSi KAPLAMA:

Vana govde ve kapagi DIN 3476 kisim 1 ve TS EN 14901standartlari ile GSK prensiplerine gore epoksi ile
kaplanmaktadir.

Epoksi kaplama, kumlama isleminden sonraki 4 saat icerisinde, kapall bir kaplama odasinda, elektrostatik olarak
uygulanmalidir. Epoksi tozu 200-230°C arasinda erir ve temiz ve énceden isitilmis dékim parca ile temas ettiginde
kuruyarak, optimum kaplamayi saglar.

Test prosediirii:

e Kaplama kalinligi
Kaplama tabakasinin kalinidgi 250 p’dan az olmamalidir.

e Hatasiz kaplama
Kaplamanin Uzerinde ileride korozyona sebebiyet verebilecek noktasal kusurlar bulunmamalidir.
Kaplama Uzerinde kusur olup olmadigi firca elektrodlu 3V’luk bir dedektor ile elektriksel olarak tespit edilmelidir.

e Darbe dayanimi
Darbe dayanimi testi, kaplama isleminden en az 24 saat sonra, 5 Nm'’lik bir darbe enerjisine karsilik gelen
paslanmaz ¢elik bir silindirin bir metrelik bir ttpUn icerisinden kaplama ylzeyine dustrtimesi ile yapilir. Her
darbeden sonra, malzeme elektriksel olarak test edilir ve darbe uygulanan bdlgede test sonucunda higbir
elektriksel oynama yasanmamalidrr.

e Capraz baglanma
Oda sicakliginda bulunan test parcasinin yatay bir ylizeyine birkag damla metil izobutil keton damlatilir. 30
saniye sonra test bolgesi temiz bir bez ile silinir. Test bdlgesinde renk atmasi olmamasi ve bezin temiz kalmasi
gereklidir. Bu test kaplama isleminin tamamlanmasindan 24 saat sonra gerceklestirilir.

® Yapisma
Toz kaplamanin yapismasi, her tipten malzeme icin yilda en az doért kez DIN 24624 normunda belirtilen gug ile
ayirma (punch separation) metoduyla kontrol edilir. Test bdlgesindeki kaplama kalinligi 250 p ile 400 p arasinda
olmalidir.

Test parcasl yedi gin boyunca 90°C sicakliktaki iyonsuz suda bekletilir ve sonrasinda 3 saat boyunca bir firnda
kurutulur. Daha sonra ortam sartlarina dénebilmesi igin 3-5 gin streyle normal atmosfer kosullarinda bekletilir.
Test parcasinin suda bekletildigi slre icerisinde kabarma yapmamasi gereklidir.

Test parcasinin yUzeyi yaglardan arindilinlarak zimpara kagidi ile kabalastirilir. Kabalastirilan ylzey basingl hava
yardimiyla tozlardan arindirilir. Her ylzeydeki yapisma minimum >16 Mpa lik bir cekme kuvvetiyle test edilir.

e Katodik ayrima
Katodik ayriima testi her tipte malzemeye yilda en az iki kez uygulanir. Katodik ayriima testi esnasinda
kaplamada baloncuk meydana gelmemelidir. Bu test i¢in kaplama kalinligr 250 p ile 400 p arasinda olmalidir.

Onaylar:

Kaplama asagidaki kurumlarca belirtilen tim toksikolojik durumlara gére icme suyu sistemlerinde kullanim igin
onaylanmistir:

e Hijyen enstitlist, Almanya
KIWA, Hollanda

WRGC, Ingiltere

CARSO L.S.E.H.L., Fransa
Belgagua Onayl, Belcika
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